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Wywazanie jest to proces niezbedny do prawidtowej pracy urzadzenia, w ktérym element ZASTOSOWANIE: wirniki, wentylatory, bebny, tarcze hamulcowe, zespoty napedowe itp.
wirujacy ze znacznymi predkosciami i o znacznej masie moze powodowac negatywny PARAMETRY WYWAZANIA: kazde zapytanie ofertowe jest rozpatrywane indywidualnie,
wptyw na prace catego zespotu maszynowego. Wywazanie to procedura polegajaca na nalezy dofaczy¢ rysunek schematyczny elementu z okresleniem parametréw wywazania
diagnostyce stopnia rozktadu masy wirnika i podzniejszej jej korekdji, poprzez ujecie badz do- takich jak:
danie masy, tak aby element wirowat z dopuszczalnym niewywazeniem resztkowym okre- = klase wywazania zgodnie z norma PN-93/N-01359 lub zatozeniami indywidualnymi,
slonym w normie PN-93/N-01359 ze wskazang klasg dokfadnosci G. Przebieg wywazania = ptaszczyzny korekcji masy (+ ),
dynamicznego potwierdza wystawiane przez nas swiadectwo, ktére dotagczamy kazdora- = obroty robocze urzadzenia,
zowo dla wszystkich wywazanych elementéw. Przedmiot poddany procesowi wywazania = materiat wywazanego przedmiotu z okresleniem twardosci powierzchni ptaszczyzn ko-
moze wptyna¢ na redukcje drgan, hatasu oraz zywotno$¢ pozostatych elementdw maszyny, rekcji masy,
a tym samy poprawia komfort i jako$¢ pracy urzadzenia. " mase.

PARAMETRY ELEMENTOW WYWAZANYCH:
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