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fenapl SPRZEGLA WYSOKOPODATNE
informacje ogdlne

Sprzegta wysokopodatne charakteryzuja sie:

= wysoka podatnoscig skretng,

= tagodzeniem przebiegu zmian momentu obrotowego

= bezobstugowoscig,

= tlumieniem drgan i kompensacjg odchytek potozenia taczonych czopdw,

= mozliwoscig demontazu elementu elastycznego bez koniecznosci rozsuwania fgczonych
sprzegtem czopow (AUK, ASO, ASOT, RAPTOR),

= mozliwoscig wykonania z sprzegiet z ogranicznikiem kata skrecenia (OKS) wydtuzajacym
trwatos¢ elementu elastycznego,

= mozliwoscig pracy z silnikami elektrycznymi i spalinowymi,

= bardzo wysokg wytrzymatoscig (ASM),

= fatwy montaz i demontaz piast z czopow dzieki zastosowaniu tulei zaciskowych (ASOT,
RAPTOR-E..T).

ZASTOSOWANIE: pompy, dmuchawy, sprezarki, mieszalniki, przenos$niki, kruszarki, wenty-
latory, inne maszyny i urzadzenia.

MATERIAL: stal; wkiadka elastyczna: guma, poliuretan, kauczuk naturalny (RAPTOR); tarcze
i bebny hamulcowe: standardowo stal S355J2 (dopuszczalne inne materiaty po uzgodnieniu)

WARUNKI PRACY WKLADKI ELASTYCZNEJ: praca w zakresie temperatur ASO, ASOT
od -50°C do +50°C (od -15°C do +70°C w wykonaniu Ex), ASM od -30°C do +100°C, AUK od —-50°C do +50°C, SETT od -30°C do +80°C (chwilowo do +100°C), RAPTOR od -43°C do +105°C.

PRACA W STREFACH ZAGROZONYCH WYBUCHEM
Sprzegta w wykonaniu ,Ex” (patrz sposéb oznaczenia) sg przeznaczone do pracy w przestrzeniach zagrozonych wybuchem (grupy: | M2, 11 2D, Il 2G). Sprzegta RAPTOR: I M2 ¢, 11 2 GD ¢ 100°C (T5).

SPOSOB OZNACZENIA (sprzegta ASO, ASOT, AUK, ASM):

[oea] - ] - [ooe] - [+ [o] [2] - [ [] - [roms][on] - L] - [orme]

SPOSOB OZNACZENIA (sprzegta RAPTOR):

foea] <[] - [] 7 [] - [o] 7 [] - [] - [ovon] - [osmn] - [icmuae] - o]

* tylko jezeli dotyczy
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SPRZEGEA WYSOKOPODATNE

informacje ogdlne

nazwa np. sprzegto oponowe
M, moment nominalny [Nm]
D xB Srednica x szerokos¢ bebna lub tarczy hamulcowej [mm] (tylko odmiany

,C", D" sprzegiet ASM; szeroko$¢ bebna mozna w oznaczeniu pomijac jezeli
jest réwna szerokosci katalogowej)

L, odlegtos¢ osi symetrii bebna lub tarczy hamulcowej od krawedzi piasty
[mm] (tylko odmiany ,C", ,D" sprzegiet ASM)
d,d, srednice otwordw [mm] (przy sprzegtach z bebnem lub tarczg hamulcowg

d, - strona przektadni ( z wyjatkiem SETT), w przypadku zamawiania sprze-
gfa bez otwordéw pod czopy nalezy wpisac¢ oznaczenie ,0", w przypadku
otwordw wstepnych nalezy napisa¢ oznaczenie ,ow" i dopisac srednice
otworu nietolerowanego (np. ,ow25") (przy otworach wstepnych brak
wyk. , WD")

ol dtugosci otwordw w piastach [mm]

®

L dtugos¢ catkowita sprzegta — nalezy okresli¢ w przypadku piast o dtugosciach
innych niz nominalne lub w przypadku gdy wymagana dtugos¢ catkowita L’
jestinna niz wynikajaca z wymiaréw nominalnych okreslonych w katalogu

liczba tulei dystansowych - tylko dla typu wydtuzonego ES, w przypadku braku

okreslenia, standardowo dostarczana jest dwucztonowa wktadka z dwoma tulejami

dystansowymi
wielkos¢ np. 070
typ np. ASO

odmiana np. C

wykonanie Ex - do pracy w przestrzeniach zagrozonych wybuchem
WS... - specjalne (indywidualne uzgodnienia)
OKS -z ogranicznikiem kata skrecenia

WYWAZANIE: Sprzegta s3 standardowo wywazane statycznie (jezeli ze wzgledu na predkos¢ obrotowa wyzsza niz maksymalna okreslona w katalogu nie uzgodniono inaczej). Po uzgodnie-

niu istnieje mozliwos¢ wywazania dynamicznego kazdego sprzegta.

MAKSYMALNE ODCHYEKI: Podane wartosci maksymalnych odchytek (,x" — osiowa, ,y" — promieniowa, ,a" — katowa) nie moga wystepowac jednoczesdnie.

Al =1 max - min
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SPRZEGEA WYSOKOPODATNE

fena.pl
informacje ogdlne
Typ ASO, ASOT
Wielkosé
sprzega 040 050 060 070 080 090 100 110 120 140 160 180 200 220 250
x 13 17 20 23 26 3,0 33 37 40 46 53 6,0 6,6 73 82
y 1, 13 16 19 2] 24 26 29 32 37 42 48 53 58 6,6
al’] 4

Przy predkosci powyzej 1500 obr./min do wielkosci sprzegta 100, powyzej 1000 obr./min do wielkosci 180 i powyzej 500 obr./min dla wiekszych od 180 odchytki promieniowe i katowe nie
powinny przekraczac¢ 50% wartosci odchytek podanych w tabeli.

P AUK Typ SETT
:\s:::;:: 001 002 003 004 005 006 007 ‘S'\"o'fz":;:: 100 132 200 315
X 3 3 4 4 5 5 6 x 3 3 3 4
y 25 25 30 35 35 45 45 y 1 1 1 1
) 4 al] |
Typ ASM
Wielkos¢
sprzegta 001 002 003 004 005 006 007 008 009 010 on m 012 013
X 20 25 30 35 40 45 50 60 65 65 70 70 80 85
y 10 10 15 20 25 30 35 40 45 45 45 45 50 50
al’] 10 15

Przy predkosci powyzej 1000 obr./min do wielkosci sprzegta 006 i powyzej 500 obr./min dla wiekszych od 006 odchytki promieniowe i katowe nie powinny przekraczac¢ 50% wartosci odchytek

podanych w tabeli.

Wielkos$¢ sprzegta RAPTOR Odchytka katowa a [°] Odchytka osiowa x [mm] Odchytka promieniowa y [mm]
E2 + E10 40
E20 + E50 3°
794 4,76
E60 + E80 2°
E100 + E140 1,5°
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SPRZEGLA OPONOWE ASO

Przyktad oznaczenia sprzegta ASO o momencie nominalnym M =250 Nm, srednicach otworow
w piastach d,=38 mm, d,=42 mm, dtugosciach otwordéw w piastach | =55 mm, |.=80 mm, wielko-
$ci 070: (sposéb oznaczania patrz strona A5-1):

Sprzegto oponowe 250-38/55-42/80-070 ASO

= wwykonaniu ,EX" — Sprzegto oponowe 250-38/55-42/80-070 ASO-Ex

= wwykonaniu WD" - Sprzegto oponowe 250-38/55-42/80-070 ASO-WD

=z otworami wstepnymi — Sprzegto oponowe 250-ow/55-ow/80-070 ASO

Oferujemy réwniez wykonania specjalne uwzgledniajace indywidualne zyczenia zamawiajacego.

Rowki wpustowe wykonujemy zgodnie ze zleceniem, standardowo wg PN-70/M-85005, z tolerancjg Js9.

" Na zyczenie wykonujemy sprzegta o dtugosciach piast innych niz dtugo$ci nominalne podane w tablicy.

2 Mase i moment bezwtadnosci wyznaczono dla sprzegiet z maksymalnymi otworami i nominalnymi dtugo-
$ciami piast.

3 Wymiar na jaki trzeba odkreci¢ sruby dociskajgce pierscien dociskowy aby byta mozliwa wymiana opony.

wielkos¢
040-060 ASO

wielkos¢
070-250 ASO

wkrety dociskowe

tylko w wykonaniu
wo e

fena.pl

Moment nominalny M. d,d, LY ‘ 5 D A . Maks. predk. obrotowa | Moment bezwtad.? | Masa? Wielkosé i typ

wstepny max nomin. n... | m sprzegta

Nm mm 1/min kgm? kg -
24 8 32 30 22 104 42 - - 4500 0,0015 18 040 ASO
66 8 38 40 25 133 51 - - 4500 0,0024 2,6 050 ASO
127 10 45 50 33 165 66 - - 4000 0,011 4,5 060 ASO
250 10 50 55 23 187 70 50 15 3600 0,019 70 070 ASO
375 10 60 60 25 211 88 54 18 3100 0,038 11,0 080 ASO
500 20 70 70 25 235 100 60 18 3000 0,067 159 090 ASO
675 20 80 80 25 254 116 62 18 2600 016 224 100 ASO
875 20 90 90 25 279 133 62 18 2300 0175 29,8 110 ASO
1330 20 100 110 29 314 143 67 18 2050 0,298 41,0 120 ASO
2325 30 130 130 32 359 178 73 19 1800 0,557 53,8 140 ASO
3770 30 140 165 30 402 198 78 21 1600 1,07 91,5 160 ASO
6270 30 150 180 46 470 220 94 21 1500 192 122 180 ASO
9325 30 150 200 48 508 240 103 21 1300 2,85 146 200 ASO
11 600 30 160 240 55 562 240 118 22 1100 4,78 210 220 ASO
14 675 30 190 250 59 628 280 125 27 1000 8,03 286 250 ASO
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z tulejami zaciskowymi
Przyktad oznaczenia sprzegta ASOT 0 momencie nominalnym M =250 Nm, wielkos¢ wielko$¢ ‘
z tulejg zaciskowa zewnetrzng TZ z otworem d =38 mm oraz tuleja wewnetrzng 040-060 ASOT 070-220 ASOT
TW z otworem d,=45 mm, wielko$ci 070: (sposéb oznaczania patrz strona A5-1): B
Sprzegto oponowe 250-38TZ-45TW-070 ASOT
= ukfad tulei zaciskowych wewnetrznych i zewnetrznych moze by¢ dowolny
) 2 -
i = [ p
Oferujemy réwniez wykonania specjalne uwzgledniajace indywidualne zyczenia = \ tuleja zaciskowa L |
zamawiajacego. 7/// wewnetrznaTW ] H c i
Rokai vvpgtho;xve wykonujemy zgodnie ze zleceniem, standardowo wg PN-70/M-85005, /'\'ﬂ;\ E
z tolerancja Jso. N -
" Masei ::oment bezwfadnosci wyznaczono dla sprzegiet z maksymalnymi otworami &\\\\& —
i nominalnymi dtugosciami piast. _l r \
2 Wymiar na jaki trzeba odkreci¢ sruby dociskajgce pierécien dociskowy aby byta mozli- o < o
wa wymiana opony. B 2 I ‘ f ‘ 1 tuleja zaciskowa
3 Diugosc srub mocujacych tuleje zaciskowe (podane dla tulei w wielkosci odpowied- ‘ L4l +f ‘ zewnetrzna Tz
niej dla wykonania T2). 12
Piasta z tuleja TW Piasta z tulejg TZ Maks. predk. Moment Y ) .
Moment d,d d,d f D A B2 cH obrotowa bezwiad. " Masa Wielkos¢ityp
nominalny M, — 1, | tuleja = 1, | tuleja sprzegta
min max min | max n_ | m
Nm mm 1/min kgm? kg -
24 10 25 23 1008 10 25 23 1008 22 104 = = 13 4500 0,0015 1,8 040 ASOT
66 14 32 26 1210 14 32 26 1210 25 133 - - 16 4500 0,0024 2,6 050 ASOT
127 14 42 26 1610 14 42 26 1610 33 165 = = 16 4000 0,01 4,5 060 ASOT
250 19 50 33 2012 14 42 26 1610 23 187 50 15 16 3600 0,019 7,0 070 ASOT
375 19 65 45 2517 19 50 33 2012 25 211 54 18 22 3100 0,038 11,0 080 ASOT
500 19 65 45 2517 19 65 45 2517 25 235 60 18 26 3000 0,067 159 090 ASOT
675 28 75 52 3020 19 65 45 2517 25 254 62 18 26 2600 0,116 224 100 ASOT
875 28 75 52 3020 28 75 52 3020 25 279 62 18 32 2300 0,175 29,8 110 ASOT
1330 38 100 65 3525 28 75 52 3020 29 314 67 18 32 2050 0,298 41,0 120 ASOT
2325 38 100 65 3525 38 100 65 3525 32 359 73 19 38 1800 0,557 53,8 140 ASOT
3770 40 115 76 4030 40 115 76 4030 30 402 78 21 38 1600 1,07 91,5 160 ASOT
6270 65 125 89 4535 65 125 89 4535 46 470 94 21 52 1500 192 122 180 ASOT
9325 65 125 89 4535 65 125 89 4535 48 508 103 21 52 1300 2,85 146 200 ASOT
11600 70 125 102 5040 70 125 102 | 5040 55 562 118 22 58 1100 4,78 210 220 ASOT
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SPRZEGtA KABLAKOWE AUK N
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Przyktad oznaczenia sprzegta AUK o momencie nominalnym
M =500 Nm, srednicach otworow w piastach d, =40 mm, d =45 mm, /\
dtugosciach otwordéw w piastach [,=80 mm, |,=110 mm, wielkosci _/\_
003: (sposoéb oznaczania patrz strona A5-1): /@\
Sprzegto kablagkowe 500-40/80-45/110-003 AUK ﬁ
= wwykonaniu Ex" -

Sprzegto kabtakowe 500-40/80-45/110-003 AUK-Ex
= w wykonaniu WD" -

Sprzegto kabtakowe 500-40/80-45/110-003 AUK-WD a

= zotworami wstepnymi —
Sprzegto kabtgkowe 500-ow/80-ow/110-003 AUK

d,H7)
d,(H?)

)
i

Moment Maks. predk. Moment
d,d |’|1) Masa 2 .
nominalny | | ° v D | D f obrotowa bezwiad. ? Wielkosc i typ
! sprzegta

Mn max nomin. n_ | m

Nm mm 1/min kgm? kg -

200 40 60 195 | 60 5 1500 0,016 6,8 001 AUK

360 48 80 210 | 70 5 1500 0,028 10,7 002 AUK Oferujemy réwniez wykonania specjalne uwzgledniajace indywidual-

500 55 80 260 | 80 10 1500 0,120 16,2 003 AUK ne zyczenia zamawiajacego.

800 75 110 280 | 110 10 1500 0,135 25,5 004 AUK Rowki wpustowe wykonujemy zgodnie ze zleceniem, standardowo wg PN-

1250 80 140|300 | 120 | 10 1250 0,205 375 005 AUK 70/M-85005, z tolerancja Js9.
» . . ! - S iy -

1600 90 140 360 | 135 15 1000 0,28 475 006 AUK Na zyczenie wykonujemy sprzegta o dtugosciach piast innych niz dtugosci

nominalne podane w tablicy.

2500 110 170 420 | 170 | 20 1000 0,81 85,0 007 AUK ) - ) )
2 Mase i moment bezwladnosci wyznaczono dla sprzegiet z maksymalnymi

4000 140 210 540 | 210 20 500 2,20 135 009 AUK otworami i nominalnymi dtugos$ciami piast.
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Przyktad oznaczenia sprzegta ASM z bebnem hamulcowym o mo- odmiana C odmiana A
mencie nominalnym M =440 Nm, $rednicy bebna hamulcowego L x
D, =320 mm, odlegtosci osi symetrii ptaszcza bebna hamulcowego 4”7
L, =100 mm, srednicach otworéw w piastach d, =60 mm, d =50 mm, ‘
dtugosciach otworow w piastach | =65 mm, |,=70 mm, wielkosci 003, /
w odmianie C: (sposéb oznaczania patrz strona A5-1): -
Sprzegto przeponowe 440-320-100-60/65-50/70-003 ASM-C e S —
= w wykonaniu Ex" - -
Sprzegto przeponowe 440-320-100-60/65-50/70-003 ASM-CG-Ex TE | — — § A
= zotworami wstepnymi @20 — B T =
Sprzegto przeponowe 440-320-100-ow20/65-ow20/70-003 ASM-C
B
Odmiany:
= A -rozlagczne po demontazu przepon gumowych
= B -roztaczne bez demontazu przepon gumowych §7
= C-odmiana A" zbebnem hamulcowym 5 - Hﬁ
= D-odmiana,B" z bebnem hamulcowym o = Y
/%/ I f
o ) o L L=+ +f
* odlegtosci osi symetrii ptaszcza bebna hamulcowego od krawedzi piasty 12
L,,— dotyczy wykonania CiD; L, =I.+I, (I, - patrz tabela) odmiana D odmiana B
Odmiana A, B Odmiana C,D
Moment Maks. predk. Moment Maks. predk. Moment d d |2 |2 Wielkos¢ i typ
nominalny Masa " Masa " ! 2 T 2 fo D |[D,»| BY | |%
M obrotowa bezwiad. " obrotowa bezwiad. " max | max | nomin. | nomin. H 0 sprzegta
" n.. | m n_. | m
Nm 1/min kgm? kg 1/min kgm? kg mm -
147 3600 0,015 6,8 1500 0,060 12,5 40 35 50 50 20 160 | 200 80 25 001 ASM
245 3000 0,035 13,5 1500 0,154 19,8 50 45 60 60 45 192 | 250 | 100 30 002 ASM
440 2600 0,102 19,8 1500 0,541 42,5 60 55 70 70 45 220 | 320 120 30 003 ASM
735 2200 0,210 28,5 1500 0,672 50,3 70 65 80 80 55 260 | 320 120 20 004 ASM
1320 1900 0,465 51,0 1500 1,64 86,0 80 70 110 110 60 298 | 400 | 150 0 005 ASM
2260 1600 1,07 95,5 1500 2,23 1281 100 95 140 140 50 356 | 400 | 150 | =30 006 ASM
3920 1400 2,10 1234 1000 4,68 1634 120 110 170 210 40 406 | 500 | 190 | -40 007 ASM

D> Cigg dalszy tabeli na nastepnej stronie
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< Kontunuacja tabeli z poprzedniej strony

Odmiana A, B OdmianaC,D
Moment ™ ks. predk. | Moment Maks. predk. | Moment d d 12 12 Wielkos¢ i typ
nominalny Masa " Masa " ! 2 T 2 f4 D |D,¥ B | |%
M obrotowa bezwtad." obrotowa bezwtad.” max | max | nomin. | nomin. H 0 sprzegta
" n.. | m n_. | m

Nm 1/min kgm? kg 1/min kgm? kg mm -
6670 1200 5,05 210,0 1000 16,3 285,2 140 125 210 210 65 490 | 630 | 235 | -60 008 ASM
8430 1000 9,35 285,2 1000 21,3 362,5 165 150 210 250 55 560 | 630 | 235 | -60 009 ASM
11 500 1000 9,35 285,2 1000 24,6 406,5 165 150 250 250 80 560 | 710 | 265 | -80 010 ASM
19 800 800 16,50 3353 - - - 200 180 250 250 100 | 670 - - 011 ASM
30000 700 18,25 360,8 = = = 240 210 250 250 100 | 790 = = 111 ASM
68 600 600 19,85 392,7 - - - 260 250 250 250 100 | 910 - - 012 ASM
176 500 500 = = = = = = 320 300 280 100 | 1110 = = 013 ASM

Rowki wpustowe wykonujemy zgodnie ze zleceniem, Wykonania specjalne:

standardowo wg PN-70/M-85005, z tolerancjg Js9.
" Mase i moment bezwtadnosci wyznaczono dla
sprzegiet z maksymalnymi otworami i nominalnymi

dtugosciami piast.

Na zyczenie wykonujemy sprzegta o dtugosciach
piast innych niz dtugosci nominalne podane w tabeli.
Wymiar |, jest jednocze$nie wymiarem minimalnym.
Na zyczenie wykonujemy sprzegta z innymi bebnami

2]

3]

hamulcowymi niz podane w tabeli.

4 Po uzgodnieniu mozliwe jest wykonanie sprzegta

Zinnym wymiarem niz podany w tabeli.

z potaczeniem kotnierzowym ASM-K z ogranicznikiem kata skrecenia ASM-OKS
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fenapl SPRZEGLA WYSOKOPODATNE SETT

Przyktad oznaczenia sprzegta SETT o $rednicach otworéw w piastach d,=70 mm, d,=80 mm, dtugosciach otworéw w piastach | =140 mm, 1,=140 mm, dtugosci catkowitej =390, wielkosci
100:

Sprzegto wysokopodatne 70/140-80/140-390-100 SETT

= sprzegto jest standardowo w wykonaniu ,Ex”

SPOSOB OZNACZENIA:

o] -[o] [ ][ [ ][] L] [on] - o] - [i] - [T [ [ ][]

* tylko jezeli dotyczy danego typu
nazwa sprzegto wysokopodatne H
d,d, Srednice otwordw [mm] (przy sprzegtach z bebnem lub tarcza )

hamulcowa d, - strona przektadni), w przypadku zamawiania
sprzegta bez otwordw pod czopy nalezy wpisa¢ oznaczenie ,0",

w przypadku otworéw wstepnych nalezy napisa¢ oznaczenie E— —

,ow" i dopisac srednice otworu nietolerowanego (np. ,ow25")

(przy otworach wstepnych brak wyk. ,WD") i
I, dtugosci otwordow w piastach [mm] I
L dtugos¢ catkowita sprzegta [mm]
wielkos¢ np. 200 _ —
typ SETT o & g
D xB Srednica x szerokos¢ bebna lub tarczy hamulcowej [mm] © l, 2 ©

(tylko odmiany ,B",,C", ,D")

szeroko$¢ bebna mozna w oznaczeniu pomijac jezeli jest réwna

szerokosci katalogowej) \ %k\
D, maksymalna srednica podtoczenia tarczy hamulcowe;j | E‘f
L, odlegtos¢ osi symetrii bebna lub tarczy hamulcowej od krawedzi

piasty [mm] (tylko odmiany ,B", ,C",,D")
odmiana np.C
wykonanie WS... - specjalne (indywidualne uzgodnienia)

=g
L
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odmiana B odmiana C
b L, L,
b
B
B
H
o £ o8 o
© =
o
odmiana D
I-H
Moment Moment Moment
d,d,| I,1,” Masa | Wwielkos¢ it
nominalny | maksymalny | D i LY | bezwiad. P —
; sprzegta al® o | =
Mn Mmax max nomin. 1 m % E,-N a
1 2 e
Nm mm kgm? kg -
1100 3250 316 80 140 390 0,45 49 100 SETT 1 .%
1100 3250 316 85 140 390 0,46 52 132 SETT
2300 6900 360 90 140 440 0,68 62 200 SETT
4800 13500 375 | 100 210 423 2,64 136 315 SETT
Rowki wpustowe wykonujemy zgodnie ze zleceniem, standardowo wg PN-70/M-85005, z tolerancja Js9. B
" Na zyczenie wykonujemy sprzegta o dtugosciach piast innych niz dtugo$ci nominalne podane w tabeli. .

Wymiar |, jest jednocze$nie wymiarem minimalnym.
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Przyktad oznaczenia sprzegta RAPTOR 0 momencie nominalnym M =261 Nm, $rednicy otworéw w piastach d,=38mm, d =42 mm, dtugosciach otworéw w piastach |,=,.=52 mm, wielkosci
E20, bez tulei dystansowych (sposéb oznaczania patrz strona A5-1):
Sprzegto elastyczne 261-38/52-42/52 - RAPTOR E20

~
o e o Lo
=
f f —
[ f [ [ £ I
| : > RAPTOR-E... 1 : 2 RAPTOR-E...-T
L=+ +f L=+ +f
Maks RAPTOR-E... RAPTOR-E....T
Typi ol d 1 f d,d| 1,1 f
wielkos¢ MKnment gre;ik. S : Masa| Tuleja [ 22 : Masa| D, | D
sprzegta max | ODrotowa P o nomin. m? | zaciskowa . D, nomin. m? . L .
P N, max | nomin. f f ‘ f max | homin. f f ‘ P Oferujemy réwniez wykonania
N i z = m z " m specjalne uwzgledniajace indywi-
_ m min mm — mm mm dualne zyczenia zamawiajacego.
E2 22 7500 28 24 4| 48 | 34 | 41 | 06 = = = -l - - =] - |47 |89 Rowki wpustowe wykonujemy
E3 42 7500 34 38 51 | 33 | 21 | 27 1,1 1008 25 22 51 | 43 | 43 | 43 1 59 102 zgodnie ze zleceniem, standardowo
E4 63 7500 42 43 60 | 33| 11| 22| 15 1008 25 22 | 57 | 43|43 |43 13 |66 |116 wg PN-70/M-85005 z tolerancja Jso.
E5 105 7500 48 44 71146 | 21 | 33| 25 1210 32 25 71 | 56 | 56 | 56 | 22 | 80 |137 Sprzegta sa standardowo wykonane
E10 165 7500 55 48 84 | 46 | 14 | 30 | 34 1610 35 25 84 | 52 | 52 | 52| 29 | 93162 ZWkr@taT"dOC‘SkOWym‘ (dotyczy
i T i t ").
£20 261 6600 60 52 10260 | 13|37 57 1610 2 | 25 |89 | 64|64 64| 42 | 114184 sprzegiefz otworami ,na gotowo’)
E30 413 5800 75 59 M7 62| 14 |38 | 89 2012 50 32 10265 | 65|65 67 |138]210 ) Masa dla sprzegla 2 maks. otwio-
E40 622 5000 85 64 | 146| 68 | 14 | 41 | 152 2517 65 44 | 118 | 60 | 60 | 60 | 108 | 168 | 241 ramnnommamymxdmgéédami
E50 865 4200 90 70 156| 86 | 16 | 51 | 23,1 2517 65 44 1125 | 76 | 76 | 76 | 159 | 207 | 279 piast.
E60 1413 3800 105 83 165| 87 | 18 | 52 | 324 3020 75 51 146 | 84 | 84 | 84 | 243 | 222|318 2 Moment dla wykonania z tulejami
E70 2501 3600 120 9?2 178 | 95 | 19 | 57 | 372 3535 95 89 165 | 60 | 60 | 60 | 352 | 235|356 zaciskowymi rowny 9045 Nm.
E80 4463 2000 | 155 | 124 241|127 19| 73| 768 | 4040 | 105 | 102 | 197 | 95 | 95 | 95 | 585 | 286|406 * Moment dla wykonania z tulejami
E100 | 96102 | 1900 | 171 | 140 |267] 95 | 44 | 70 | a6 | 4535 | 125 | 89 | 267 | 152 89 | 152 | 1152 | 359 | 533 zaciskowymi r6wny 14236 Nm.
4 |stnieje mozliwos¢ wykonania
E120 | 192202 1800 190 152 1299|124 | 57 | 91 | 1902| 5040 127 | 102 | 299 | 181|102 | 181 | 1941 | 448 | 635 oiast o diugosciach innych iz
E140 38438 1500 229 178|381 127 | 76 | 102 | 2692 | 7060 180 | 152 | 381|178 | 76 | 178 | 3234 | 530 | 762 nominalne.
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SPRZEGEA ELASTYCZNE RAPTOR

fena.pl

Przyktad oznaczenia sprzegta RAPTOR 0 momencie nominalnym M =261 Nm, $rednicy otworéw w piastach d =38mm, d,=42 mm, dtugosciach otworéw w piastach | =.=52 mm, wielko$ci
E20, z dwoma tulejami dystansowymi (sposéb oznaczania patrz strona A5-1):
Sprzegto elastyczne 261-38/52-42/52 - RAPTOR ES20-2

A
A od < | o "
A o =1 & T @ =
= b=
o o P oJ|
o o (<]
&lo| s ©9 - ol 8 5| o 9 <
< = o < 03 53
0O ® B °
! N ® ® % "/ _Le
1 NES =l
f
" - — f
1 f 2 . . .
— — — -— RAPTOR-ES... (z tulejami dystansowymi)
L=+ +f
RAPTOR-ES...
Typ i wielko$¢ | Moment Maks. predk.
obrotowa |d,d 1,1 f Masa| D, | D D
sprzegta Mm . 172 172 ; 1 2
2 N max |nomin.? | min. | max | m"
- Nm 1/min mm mm
ES2 22 7500 28 24 89 100 08 | 42 | 47 | 89
ES3 42 7500 34 38 89 140 17 51 | 59 | 102
ES4 63 7500 42 43 89 140 23 | 60 | 66 | 116
ES5 105 7500 48 44 89 140 35 71 80 | 137
ES10 165 7500 55 48 89 140 47 84 | 93 | 162 Istnieje mozliwo$¢ wykonania sprzegta w innych konfiguracjach niz przedstawione.
ES20 261 6600 60 52 89 180 79 1102 | 14 | 184 Rowki wpustowe wykonujemy zgodnie ze zleceniem, standardowo wg PN-70/M-85005
ES30 413 5800 75 59 89 180 12,2 | 117 | 138 | 210 z tolerancja Js9.
ES40 622 5000 85 64 100 180 19,8 | 146 | 168 | 241 Sprzegta sa standardowo wykonane z wkretami dociskowymi (dotyczy sprzegiet
ES50 865 4200 90 70 100 | 180 | 29 | 156 | 207 | 279 Zotworami,,na gotowo”).
ES60 1413 3800 105 83 127 254 43 | 165|222 | 318
" Masa dla sprzegta z maks. otworami, nominalnymi dtugo$ciami piast oraz z 2 tulejami
ES70 2501 3600 120 92 178 254 | 482 | 178 | 235 | 356 :
dystansowymi.
ES80 4463 2000 155 124 178 254 94,1 | 241 | 286 | 406 2 Istnieje mozliwo$¢ wykonania piast o dtugosciach innych niz nominalne.
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fenan SPRZEGtEA ELASTYCZNE RAPTOR -

INNE WYKONANIA
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RAPTOR-E...-STH B RAPTOR-E...-SBH
(z tarczg hamulcowa) (z bebnem hamulcowym)
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RAPTOR-E...-OKS ] RAPTOR-E...-K
(z ogranicznikiem
kata skrecenia)

71D

(kotnierzowe)
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d (H7)
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d,(H7)
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METALOWE SPRZEGtA PODATNE SKRETNIE MSPS

Zasada dziatania metalowego sprzegta podatnego skretnie polega na tym, ze roboczy
moment obrotowy oddziatuje na strone czynng sprzegta bezposrednio poprzez wat, a na-
stepnie przekazywany jest na tuleje przesuwng za pomoca wielozwojowego mechanizmu
gwintowego. Wzrastajaca wartos¢ momentu powoduje obrét watu wzgledem tulei, a za-
razem i obudowy sprzegta. Powstajaca sita osiowa w mechanizmie gwintowym zapoczat-
kowuje ruch posuwisty tulei wzdtuz osi watu (osi sprzegta). Ograniczenie ruchu tulei tylko
do posuwistego zrealizowane jest przez ruchowe potaczenie wielowypustowe wykonane
miedzy tulejg i obudowg sprzegta. Ruch posuwisty tulei przesuwnej powoduje jednocze-
$nie sciskanie, odpowiednio dobranego do zatozonej charakterystyki sprzegta, zestaw spre-
zyn talerzowych. Sciskanie sprezyn powoduje wytworzenie wewnetrznej sity odksztatce-
nia sprezystego tego zestawu sprezyn. Sita ta w kazdym chwilowym ustalonym potozeniu
tulei przesuwnej réwnowazy site osiowa powstajacg w mechanizmie gwintowym, ktora
jest wynikiem dziatania zewnetrznego momentu roboczego. Zaistniata réwnowage sit
w mechanizmie gwintowym sprzegta, zdefiniowang chwilowym, ustalonym potozeniem
tulei przesuwnej wzgledem watu i obudowy, definiuje takze kat wzglednego obrotu czto-
now sprzegta — czynnego i biernego, przy ktérym to kacie nastepuje ,przeniesienie” chwi-

®
POLITECHNIKA SLASKA W GLIWICACH
Wydziat Gérnictwa i Geologii - fena.pl
Katedra Mechanizacji i Robotyzacji Gérnictwa

lowej wartosci momentu roboczego ze strony czynnej na bierna sprzegta. Kat ten moze
dochodzi¢ nawet do kilkuset stopni. Kazde chwilowe przecigzenie napedu momentem ro-
boczym powoduje dodatkowe $ciskanie elementéw sprezystych sprzegta, a zmniejszenie
obciagzania ich odprezanie. Po catkowitym odcigzeniu uktadu napedowego tuleja przesuw-
na, naciskana przez odprezajacy sie zestaw sprezyny, wraca do potozenia poczatkowego
ustalonego konstrukcyjnie wzgledem osi watu sprzegta.

ZASTOSOWANIE:

= maszyny, ktorych obcigzenie ma charakter dynamiczny (np. przenosniki zgrzebtowe,
kruszarki itp.) zaréwno podczas rozruchu jak i podczas pracy ustalonej,

= maszyny, charakteryzujace sie znacznym momentem obrotowym obcigzajacym uktad
napedowy podczas rozruchu (tzw. ,ciezki rozruch”),

= przy znacznych przecigzeniach uktadow napedowych

Sprzegto jest dobierane do parametréw maszyny, w ktorej ma by¢ zastosowane
i projektowane indywidualnie na podstawie uzgodnien z klientem.
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Zasada dziatania watu podatnego skretnie polega na tym, ze roboczy moment obrotowy
oddziatuje na czes¢ czynng watu, a nastepnie przekazywany jest na tuleje przesuwna za
pomoca wielozwojowego mechanizmu gwintowego. Wzrastajagca wartos¢ momentu
powoduje obrdt watu wzgledem tulei, a zarazem i obudowy. Powstajgca sita osiowa w
mechanizmie gwintowym zapoczatkowuje ruch posuwisty tulei wzdtuz osi watu. Ogra-
niczenie ruchu tulei tylko do posuwistego zrealizowane jest przez ruchowe potgczenie
wielowypustowe wykonane miedzy tulejg i obudowa. Ruch posuwisty tulei przesuwnej
powoduje jednoczesnie sciskanie, odpowiednio dobranego do zatozonej charakterystyki
zestawu sprezyn talerzowych. Sciskanie sprezyn powoduje wytworzenie wewnetrznej sity
odksztatcenia sprezystego tego zestawu. Sita ta w kazdym chwilowym ustalonym poto-
zeniu tulei przesuwnej réwnowazy site osiowa powstajaca w mechanizmie gwintowym,
ktéra jest wynikiem dziatania zewnetrznego momentu roboczego. Zaistniatg réwnowage

sit w mechanizmie gwintowym, zdefiniowang chwilowym, ustalonym potozeniem tulei
przesuwnej wzgledem watu i obudowy, definiuje takze kat wzglednego obrotu cztondow
watu podatnego - czynnego i biernego, przy ktérym to kacie nastepuje ,przeniesienie”
chwilowej warto$ci momentu roboczego ze strony czynnej na bierna. Kat ten moze docho-
dzi¢ do 90 stopni. Kazde chwilowe przecigzenie napedu momentem roboczym powoduje
dodatkowe $ciskanie elementéw sprezystych, a zmniejszenie obcigzania ich odprezanie.
Po catkowitym odcigzeniu uktadu napedowego tuleja przesuwna, naciskana przez odpre-
Zajacy sie zestaw sprezyny, wraca do potozenia poczatkowego ustalonego konstrukcyjnie
wzgledem osi watu podatnego.

Wat jest dobierany do parametréw maszyny, w ktérej ma by¢ zastosowany i projek-
towany indywidualnie na podstawie uzgodnien z klientem
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SPRZEGLA WYSOKOPODATNE fenan
wykonania specjalne

Na zyczenie wykonujemy specjalne odmiany sprzegiet uwzgledniajace indywidualne zyczenia i wymagania zamawiajagcego. Wykonania specjalne moga réznic sie wymiarami w stosunku do
wymiarow katalogowych jak réwniez mogg stanowi¢ nowa konstrukcje dostosowang do potrzeb i konstrukcji maszyny, do ktérej ma by¢ sprzegto wbudowane. Ponizej przedstawiono kilka
przyktadowych rozwiazan.

ASO/AMB-WP

Zespot sprzegta oponowego

i membranowego z fozyskowanym
jednostronnie watem posrednim

ASO-B
Sprzegto oponowe
z tulejg dystansowa

AUK-SBH
Sprzegto kabtakowe
z bebnem hamulcowym

ASO-SBH
Sprzegto oponowe
z bebnem hamulcowym
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